Salith
FIX

Cementovy lepici tmel C1

na obklady a dlazby

pro vnitrni pouziti

Specifikace

Technicky list plati pro pouziti suche
maltové smési Salith FIX a je v souladu
s EN12004.

Pouziti

Pro vnitfni lepeni savych keramickych ob-
kladd a dlazby do tenkého loze. Nasdkavost
obkladu/dlazby musi byt nad 3% (kera-
micky porovinovy stfep), smés neni uréena
k lepeni nesavych (slinutych) materidald ani
k lepeni na topné plochy.

Slozeni

Suchd smés je slozena z anorganickych po-
jiv, plniv a hygienicky nezdvadnych zuslech-
tujicich pfisad.

Priprava podkiadu

Pro obklad svislych konstrukci je vhodneé
vyrovnané neomitnuté zdivo z cihel, po-
robetonu typu Ytong ¢&i Porfix, nejriznéjsi
zdici bloky z betonu, liapor apod. U omit-
nutych ploch jsou podminkou vyzrale,
rovinné a dostatecné pevné, nejlépe ce-
mentové & vdapenocementove omitky.
U podlah je vhodny podklad vyzrdly kon-
strukéni beton, nejriznéjsi betonové ma-
zaniny, cementové stérky apod. Podklad
musi byt nosny, suchy, vyrovnany, dosta-
tec¢né nasdkavy, Cisty, bez prachu, nesou-
drznych ¢asti, solnych vykvétd, biotického
napadeni, mastnot aj. filmotvornych vrs-
tev &i povlakd se separacnimi Ucinky. Max.
povolend vihkost podkladu na cementove
bdzi je 50% hmot. Tmel nepouzivat k le-
peni na plochy obsahujici CaSO, (sadra,
anhydrit). Pri vyskytu trhlin v podkladu je
nutno provérit jejich plvod a zajistit sa-
naci, aktivni trhlinu Ize pfip. fesit pfiznanou
dilataci. Podklad musi splfovat poZzadavky
na rovinnost — ovérte prilozenim metrove
loté ve vice smérech a nerovnosti vetsi
jak 2mm vyrovnejte lokdlné &i celoplodné
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Salith FIX nebo jinou vhodnou maltou dle
druhu podkladu a tloustky vrstvy a nechte
faddné vyzrat. U podlah Ize Fedit nerovnosti
vylitim tenkovrstvé samonivelacni stérky
Salith NIVELIT. Savé podklady pred lepe-
nim napenetrujte pfipravkem Salith GM
nebo Salith SPHG.

Zpracovani
Predbézné vihceni obkladu/dlazby ani
podkladu neprovddéjte. Suchou smeés

rozmichejte pomalubéznym michadlem
v ¢isté nadobé s uvedenym mnozstvim vody
do vzniku rovnomérné homogenni hmoty,
nechte 5-10 minut zrat a znovu krdtce pro-
michejte. Pfed lepenim (metodou floating)
naneste na pfipraveny podklad nejdfive
hladitkem s rovnou hranou tenkou vrstvu
tmelu k vyrovnani drobnych nerovnosti
a zlepSeni prilnavosti (se zaskrabnutim). Na
tuto Eerstvou vrstvu pak naneste zubovym
hladitkem odpovidajici mnoZstvi tmelu dle
velikosti obkladu/dlazby. Do vytvofeného
drazkového 10Zka se obklad/dlazba klade
s mirnym pfitlakem, aby se lepici tmel ce-
loplo$né spajil. Doporu¢end metoda lepeni
je i oboustranné nandseni tmelu na pod-
klad i zadni stranu obkladu/dlazby (floa-
ting-buttering). Tmel neni uréen k lepeni
velkoformatovych obkladd/dlazeb (nad
33x33cm) ani k lepeni na vytdpéné plochy.
Dle teploty podkladu, vzduchu a dalsich
podminek je doba kladeni ca 15-30 min.
Velikost plochy s nanesenym tmelem volte
s ohledem na teplotni a vihkostni podminky,
v¢. proudéni vzduchu tak, aby obklady/
dlazba byly polozeny dfive, nez se u tmelu
vytvoli zavadly povlak. Pokud se poviak
vytvofi, je nutno tmel v celé nelepivé plose
sesSkrdbnout a znovu nanést Cerstvy tmel.
Odstranény tmel likvidujte jako stavebni
odpad dle aktudinich predpist. Zpracujte
pfi teploté podklady, vzduchu a teploté su-
ché smési v rozsahu +5 az +30 °C.

Pokrac¢ovdni na strané 2
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EN 12004

Standardné tvrdnouci cementové lepidio
pro vnitini obklady a dlazby, tfida C1.

Reakce na oher | trida A1/AT,

Pevnost spoje, vyjadiend jako:

Pocdatecni tahova

pfidrznost 205N/mm2

Trvalda odolnost, vyjadiena jako:

Tahovd pridrznost

po ponofeni do vody 205N/mm2
Tahovd pr[drzngst ) NPD

po tepelném starnuti

Tahovd pridrznost

po cyklech zmrazeni- NPD
rozmrazeni

Uvolhovani sDS

nebezpecnych latek

Pro vnitfni lepeni savych keramickych obkladd a dlazby
do tenkého loze.




V rozsahu 2,5 az 5kg na 1m? plochy dle ve-
likosti obkladu/dlazby a tomu odpovidaijici
celkové tloustce vrstvy tmelu.

Dle délky hrany obkladu/dlazby vyberte
velikost ozubeni hladitka:

délka hrany hloubka a sitka zubu
do 50 mm 3mm
50-100 mm 4mm
100-200 mm 6mm
nad 200 mm 8mm
Dodate¢né pfidavani  pojiv,  kameniva

a jinych pfisad, jakoZ i prosévani malty je
nepripustne. K rozmichdni smési je nutne
pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovida-
jici EN1008. Zpracujte vzdy ucelend baleni.
VSechny uvedené casy (zrdni, otevieny cas,
zpracovatelnost apod.) plati pro ustdlené
teplotni a vihkostni podminky +20 °C, 65%
rel. vzdusné vihkosti, bez proudéni vzduchu.
Niz3i teploty a vyssi vihkost tyto ¢asy pro-
dluzuji. Opacné, za vyssich teplot a nizké
vlhkosti roste riziko nespravného vytvrdnuti
tmelu a nemusi byt dosazeno deklarova-
nych vlastnosti.

Cerstvé zpracované plochy je nutno chranit
min. 7dni pfed mrazem nebo rychlym vysy-
chanim za teplého a suchého pocasi, prou-
déni vzduchu, slune¢niho zdfeni pres za-
sklené plochy ¢i pfi nasazeni prdmyslovych
topidel. Pfed spdrovdnim nechte prove-
dené obklady stén zrat min. 24 hod, dlazby
48 hod, plné zatézovat Ize po 7 dnech.

Smeés je doddvand v papirovych ventilovych
pytlich 25kg. Skladovat v suchu na dreve-
nych paletdch v neporusenych origindlnich
obalech. Pfi dodrZzeni stanovenych podmi-
nek je skladovatelnost 6 mésicd.

Kvalita je trvale sledovana v laboratofi vy-
robniho zavodu.

Pro vSechny vyrobky Salith poskytujeme
odborné poradenstvi i na stavbdch. Infor-
mujte se prosim véas o moznosti navstévy
technického poradce.
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Pouzivejte systémové produkty jednoho
vyrobce! Aplikace neuvedené v tomto
navodu konzultujte s technickym porad-
cem, bez schvdleni je takova realizace
provedena na vlastni riziko.

mnozstvi zdmésove

vody 61/bal. 25kg

zpracovatelnost 4hod

otevreny cas kladeni 20 min

Pevnost spoje,

vyjadrend jako:

pocdatecni tahovda

pridrznost >0,5N/mm?

Trvald odolnost,

vyjadrend jako:

tahovd pridrznost

po ponoreni do vody; >0,5N/mm?

tahova pFidrznost

po tepelném starnuti; NPD

tahovd pridrznost

po cyklech zmrazeni

a rozmrazeni NPD

oteviend doba: >0,5N/mm?

tahovd pfidrznost ne méné nez
po 20 min.

sypnd hmotnost <1400kg/m?

zrnitost 0-0,6 mm

reakce na ohen trida Al/AT,

spotfeba suché

smeési pfi tloustce

vrstvy Tmm 1,3kg/m?

Tento technicky list plati od 1. 5. 2022.
Platnost predchoziho vyddni se timto rusi.
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